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Kryteria techniczne odbioru szyb

Przedmiotem warunkéw technicznych sg szyby pojedyncze oraz zespolone izolacyjne jedno-
i dwukomorowe montowane w oknach i drzwiach do zastosowania w budownictwie

mieszkaniowym i uzytecznosci publicznej.

Podstawy prawne:

* Polska Norma PN-EN 1279. Szkto w budownictwie. Szyby izolacyjne zespolone.

* Polska Norma PN-EN ISO 12543-6 Szkto w budownictwie. Szkto warstwowe i bezpieczne szkto
warstwowe. Wyglad.

* Polska Norma PN-EN 1096-1 Szkto w budownictwie. Szkto powlekane. Czes¢ 1: Definicje
i klasyfikacja.

*  Ocena wizualna jakosci szyby zespolonej odbywa sie wedtug Kryteriéw Technicznych

opracowanych przez Instytut Szkta i Ceramiki KT 20/5/2000.

Ocena wizualna jakosci szyby zespolonej

Zgodnie z powyzszymi normami, ocene obecnosci wad szkiet prowadzi sie przy pionowej pozycji
szkta, z odlegtosci min. 2 m, na tle szarego ekranu, przy jasnym rozproszonym oswietleniu. Wady szyb,
widoczne w tych warunkach przy obserwacji szyb pod katem prostym - podlegajg ocenie na zgodnosc z
wymaganiami okreslonymi w w/w normach. Wady niewidoczne z odlegtosci okreslonej w danej normie nie

sg kwalifikowane jako wady.

Dopuszczalne wady w szybach zespolonych

*  Wady punktowe w postaci wtracen ciat obcych - niedopuszczalne,

*  Wady punktowe w postaci pecherzy pekajacych i otwartych - niedopuszczalne,

*  Wady punktowe w postaci pecherzy zamknietych - dopuszczalne max do 2 mm: do
1 m? szyby - 2szt., do 2 m? szyby - 3szt., powyzej 2 m? szyby - 5 szt.

* Wady liniowe w postaci rys dopuszczalne do 15 mm dtugosci,

* Zarysowania wtosowate - dopuszczalne, ale nie w skupiskach,

* Dla kazdej krawedzi szyby oddzielnie dopuszczalna tolerancja utozenia ramki wzgledem
krawedzi szyby wynosi 2 mm,
* Tolerancja pomiedzy ramkami w szybach dwukomorowych wynosi 2 mm,

* Nieréwnomierne wyptywy butylu - niedopuszczalne. Réwnomierne - max do 2 mm.
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Mycie i czyszczenie szkta

*  Powierzchnia szkta powinna by¢ regularnie myta w zaleznosci od stopnia zabrudzenia.

e Zabrudzen statych, takich jak zaprawa cementowa, nie wolno usuwac¢ na sucho. W tym celu
powierzchnie szyby nalezy obficie zwilzy¢ czystg woda w celu odmoczenia i zmycia twardych
i ostrych czastek.

®  Ttuszcz i pozostatosci mas uszczelniajgcych nalezy usuna¢ np. spirytusem lub
izopropanolem, a nastepnie sptukac obficie woda.

* Do czyszczenia powtok refleksyjnych nie nalezy uzywac jakichkolwiek substancji zracych
i alkalicznych (fluor, chlor), ani proszkéw czyszczacych, gdyz moga one uszkodzi¢ powtoke. Mycie
powinno odbywac sie z uzyciem zwyktych detergentéw, a do usuwania zabrudzen w postaci

ttustych plam mozna uzy¢ np. acetonu.

Za wady szkta powstate na skutek zabrudzenia, nieprawidtowego mycia, czy uzywania niewtasciwych
$rodkow myjacych oraz wptywu zanieczyszczen zewnetrznych (atmosferycznych i innych) producent nie

odpowiada
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